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SUB-SURFACE 1~~PERATURE DATA 

2I!.1l! TI .... , ., K!TI! TUN!, ., R.I!..!1! Tt .. ~ , ., ~ TUI', .,.. DI'TH TIIIII' , .,.. DI,TH Tl.' , .,.. 

II ., ',r • ) 

~ ) 1 "'1 .1. ···,Ii I) 

,10 1 ," 1 1 ' ! 

100 . '~ '134 . 3 460 135 . 0 820 156 . 5 1180 209 . 6 1520 , 262 ".7 1859 "348. 0 

12'0 134 . 3 ' 480 135 . 0 840 160. 3 1200 212 . 7 1540 267 . 0 

140 134 . 3 500 135 . 3 860 161.9 1220 216 . 4 1560 270 . 0 INSTR . HUNG @ 1859 ' 

160 134 . 7. 520 135 . 3 880 165 . 1 1240 220 . 1 1580 274 . 0 MIN . TEMP . 

180 134. 7 540 135 . 3 900 168 . 5 1260 222 . 8 1600 278 . 2 0 348 .0 

200 134. 7 • 560 135 . 3 920 169 . 7 1280 225 . 9 1620 .~ 282 . 5 2 min . 351. 2 

220 134. 7 580 135 . 2 940 172 . 8 1300 228 . 7 1640 286 . 4 4 354 . 4 

240 134 . 7 600 135 . 3 960 175 . 6 1320 231.4 1650 290 . 7 6 355. 6 

260 134 . 7 620 135 . 3 980 , 178 . 4 1340 234 . 8 1680 296 . 7 8 356.2 

280 134 . 7 640 135 . 7 1000 182 . 4 1360 237 . 0 1700 302 . 2 10 356 .2 

300 134. 7 660 136 . 0 1020 185 . 5 1380 239 . 7 1720 308 . 0 11 356.2 

320 135 . 0 680 137 . 3 1040 188. 9 1400 243 . 4 1740 314 . 0 

340 135 . 0 700 139 . 0 1060 191 . 7 


